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MODE DE RACCORDEMENT DES TUBES ET RACCORDS PVC VENTILATION

Jusqu'au diametre 250 mm le raccordement peut se faire par collage avec la colle
SANIPLAS R, aprés avoir décapé lextrémité du tube et lintérieur du manchon au
SOLVANT AK BOSTIK.

Du diametre 315 mm au diametre 1200 mm, raccordement par soudure avec de la
baguette triangulaire de 5/3/3 ou 7/5/5 en PVC GRIS, aprés avoir nettoyé les surfaces
de soudure.

Nous conseillons a partir du diamétre 500 mm de faire des raccordements par brides
pour tous les raccords comportant des piéces d'usure (clapets, tous types de registres).

POSE DE TUBES PVC

Les tubes devront étre supportés au maximum tous les 2,5 metres par des colliers
avec tiges filetées.
Pour le supportage des tubes cylindriques, il est fortement déconseillé d'utiliser un
demi-collier fixé sur un rail. Les registres et les clapets devront étre supportés a
chaque extrémité.

MODE DE RACCORDEMENT DES TUBES ET RACCORDS PP ET PE VENTILATION

Dans le cas d'utilisation de raccords a polyfuser bout a bout jusqu'au diamétre 140
mm, nous vous conseillons I'emploi d'une machine avec miroir chauffant et rabot pour
exécuter la polyfusion.

Du diameétre 160 mm au diamétre 1400 mm, nous vous proposons des raccords
femelles qui permettent a l'aide d'au moins 3 baguettes rondes de diamétre 3 mm, de
souder avec un chalumeau a air chaud.

POSE DES TUBES PP ET PE

Compte tenu des coefficients de dilatation importants, nous vous conseillons un
supportage continu jusqu'au diamétre 125 mm Pour les diamétres supérieurs,
supportage par colliers et tiges filetées entre 2 métres et 2,5 metres en fonction des
diametres.

Coefficients de dilatation linéaire

PVC 0,08 mm par métre et par degré C

PP de 0 a 30° 0,105 mm par métre et par degré C

PP de 30 a 60°c 0,14 mm par métre et par degré C

PP de 60 a 90°c 0,17 mm par métre et par degré C
PE HD 0,20 mm par métre et par degré

PVDF 0,12 mm par métre et par degré C

TOUTES NOS DIMENSIONS SONT EXPRIMEES EN MM
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CARACTERISTIQUES DES MATIERES
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